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SIR: 

Now comes Dr. Kati Scluiaidl who declares and states that: 

(1) I obtained a Ph. D. from the Teclinical University Clausthal, Gemiany, in the field of 
Science. 

(2) I have been employed by BASF SE, being former BASF Aktiengesellschafl, since l" 
of June 2000, where I loave engaged in the field of polymer physics, 

(3) My postal address is as follows: 
BASF SE 

Dr. Kali Schnidt, E-EMV/GS - J 550 
Carl-Bosch-Strafie 38 
67056 Ludwigsliafen 
Oemiany 

(4) I am a BASF SE i-epresentativc i-espoiisible for tlie above-identified application , 

(5) In regard to the above-identified application. I have read the specification; pending 
claims, the Office Actions issued by the USPTO, the disclosure of tlie cited prior art 
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especially of Horibe et al., and I am familiar with the issues associated with the present 
inventioii. 



(6) I declare the following concerning the improved chai-acteristics of the compounds as 
claimed in the presently pending set of claims; 

(7) In order to show the improved characteristics of the compounds as claimed in the pie- 
senl application, the following dish-washing test has been conducted using the 
branched compound (1) according to tlie present application 




ajoid using die linear Cio-compound (11) disclosed in Horibe et ai. 
O 



o 




(II) 



(8) The present dish-washing test has been conducted in accordance with the method dis- 
closed in SOFW-Joun:al, 128, 5-2002, pages 23 to 29, 

(9) In order to show the ability of compound (I) according to the present iiivention to im- 
prove the washiiig activity of washing liquor, the following tests have been conducted 
by the applicants: 

Two different wash liquors have been prepared based on standai'd compositions by 
mixing the following ingredients: 

Composition I, containing compound (I) as co-surfactant according to tlie present in- 
vention: 
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20% by weight of Luteiisit AS 2230, being fatty alcohol, ethoxylated, sulphated, Na- 
salt, 

6% by weight of compound (I) as co-surfactaiit, 

3% by weight of Lutensol A3N, being CI2Cl4-alcohol ethoxylate, ca. 3 mol EO 

4% by weight ethauol 

balance to 100% by weight water. 

Composition II, containing coxnpound (II) according to Horibe et ah the as co- 
surfactant: 

20% by weight of Lutensit AS 2230, being fatty alcohoL ethoxylated, sulphated, Na- 

sah, 

6% by weight of compound (11) as co-surfactant, 

3% by weight of Lutensol A3H being CI2Cl4-aIcohol ethoxylate, ca. 3 mol EO 

4% by weight ethanol 

balance to 1 00% by weight water. 

4 mL of composition I or II have been added to 5L of water, in each case, in order to 
obtain washing liquors I and II. The washing liquoi-s have been heated to a tempera- 
ture of 45 ± 1°C. 

A number of white dishes made of china are provided with a standard staining mix- 
ture, comprising 1 ,2% by weiglit suits, 1 .2% by weiglit vegetable fat, 1 ,2% by weight 
margai'ine, 1.2% by weight butter, 1.2% by weight lard, 1.2% by weight cream, 1.2% 
by weight sunflower oil, L2% by weight olive oil, 9.6% by weight skimmed milk 
powder, 28.8% by weight meal, 51.8% by weight water and 0.2% by weight coloi-aiit. 

Tile standard dishes ai-e provided witli tliis staining mixture by applying a specific 
amount of tliis stainmg mixture onto tlie dishes in tlie fom of circulax- stains. In order 
to measure tlae ability of compositions I and II dishes are cleaned in wasliing liquors I 
axid II respectively. At the beginning of the test, both washing liquors show a foam 
blai^et on the surface that is completely closed. In the present test the ability of the 
washing liquors is measured by the number of dishes that can be washed until the 
foaan blanket on tlie surface of tlie liquors is not closed any more but is permanently 
torn open. The number of dishes which can be cleaned imtil the blanlcet of foam on tlie 
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surface of tlie washing liqueui- torn open permanently is counted and is an indicator of 
tlie washing ability of liquors* More dishes that can be cleaned indicate better washing 
liquor. Because the only difference between wasliing liquors I and 11 is compound (I) 
or compound (II), the number of dishes that can be washed is a du-ect indicator for tlie 
ability of these compounds to improve the ability of the washing liquors to remove 
stains. 

(10) With a washing liquor I containing compound (I) according to the present application 
as cosurfaclaait, 19 dishes can be cleaned until the blankei of foam on the smface of 
tlie washing liquor is permanently torn open. 

(11) Witli washing liquor 11 comprising compound (II) according to Horibe et al. as co- 
surfactant, only 18 dishes can be cleaned until the blanket of foan^ on the surface of 
the wasliing liqueur is permanently torn open. 

(12) The present dish-washing test which has been conducted by the applicant clearly 
shows that compound (I) according to the present application used as cosuifactaiit 
gives rise to a washing liquor I, witli w*ich more dishes can be cleaned than with 
washing liquor II comprisuig compouiid (11) according to Horibe et al., until tlie wash- 
ing liquor shows no closed blanket of foam on the surface. The absolute difference of 
one dish corresponds to a relative difference of 5.3%. This shows that a washing liquor 
comprising compoiuid (I) according to the present invention has a washing ability 
which is 5.3% liigher than the washing ability of a washing liquor according lo the 
prior art. 

(13) Tlie undersigned petitioner declares fmther that all statements made herein of there 
own luiowledge arc tme and tliat all statements made on infonnation and believe are 
believed to be true; and fuilher that tliese statements were made for the knowledge thaX 
wilful false statements ajid the like so made are punishable by line or imprisonment, or 
both, under section 100 1 of title 18 of the United States code and Uiat such wilful false 
statement may jeopardize the validity of this application or any patent issuing thereon. 
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(14) Further deponents saitli not. 



Dr. Kati Schmidt 



Date 
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Ch. Nftsch*, Q. HQttmann** 

Empfehlung zur Qualitatsbewertung der 
Reinigungsleistung von Handgeschirrspiilmitteln 

In einer IKWnArbeitsgruppe er^rbeit^te Empfehlung der Firmen Colgate-Palmolive GmbH, Dalil Werke 
Wasche- und Korperpfleg© GmbH & Co. KG, fit GmbH, Henkel KGaA, Luhns GmbH, Reckitt Benckiser plc«, 
Werner & Mertz GmbH, veroffentlicht vom Industrieverband Korperpflege- und Waschmitte) e.V. (rKW), 2002 



Praambel 



Die im IKW tatigen Firmen stelJen ihr 
Pachwissen Ober die von ihnen herge- 
steHten Produkte In Form von Qua- 
Iltatsempfehlungen der dffentlichkeJt 
zur VerfGgung. Die Quafitatsempfeh- 
lungen sollen eine qualifizierte PrO- 
ipung der ein$chI5gJgen Produkte durch 
die FIrmQn selbst, durch die Verbraa- 
cher und durch d!e PrOfungsinstitute 
erm^gltchen. Es werden QualltatSStao- 
dards festgelegt, die von den betref- 
fenden Produkten erfQllt werden mOs- 
5en, um dievon Verbrauchern und Her- 
stellem erwarteten Wirkungen zu er- 
zielen. ^ 
D5e Im IKW tStigen Firmen sind be- 
$trefc)t, fOrihre Produkte optimate qua- 
titat&stdndards zu erlangen'. Sie setzen 
sich zum Ziel. durch konsequente Ori- 
entlerung am Leitblld der Nachhaltig- 
keft ihre ZukunftjfShlgkelt in eIner sIch 
st&ndig wandGlnden Welt sicherzustel- 
iQn. Dieses Bekenntnis zum Leitbild der 
Nachhaltigkeit baut auf Erfahrungen 
auf, die sfch in zahirelchen beispi*^ 
haften Initiativen manifestfert. Unter 
Nachhaltigkeit wlrd dabei - ausge- 
hend von der Rio-Deklaration 1992 
und von Johannesburg y>92 plus 10« 
sowie der Agenda 21 - die ausgewa- 
gene VerknQpfung von okonomlschen 
und yo^ialen mit fikologlschen Aspek- 
ten zur erfCiUung heutiger BedOrfnisse 
bei glekhzeitlger Bewahrung aller 
Moglichkeiten fOr nachfblgende Ge- 
neratlonen verstanden. 
In diesem Sinne dienen die »ernpfeh- 
lungen rur Quant&tsbewQrtung« so- 
wohl den Mitarbeitern In den Unter- 
nehmen, bei dferEntwlcklung und Her- 
steKung der produkte verantwortungs- 
bewusst gegenpber Mensch und Um- 
wek zu handeln. als auch dem Ver- 
braucher, der wirksame, gesundheits- 
und umweltvertraglfche Produkte er- 
warten kann. 



Die Qualitatsstandards legen test, wel- 
che QualitSten fur einen bestimmten 
Artlkel relevant sInd und in vy^elchem 
Mal3 diese erfullt sein mQssen. Dabef 
ist 2U beachten, dass jedes Fertlgpro- 
dukt ein bestimmungsgcmSIBej Wir- 
kungsspektrum hat, das sld^ vor allem 
an den Vorstellurgen der Verbraucher 
hinslchtlich jedes einzelnen Qualitats- 
merkmals orlentiert, und dass deshalb 
bei jedem Artlkel einzelne Eigenschaf- 
ten bewusst bstont und andere weni- 
ger wichtig se'm werden. Die ge- 
wQnsdrte Kombinatlon der einzelnen 
Eigenschaften unterliegt zudem ei- 
nem standlgen Wandel und ist Ihrer- 
seits abhangig von neuen technischen 
M6glld^keH;en und neuen Verbraucher* 
gewohnhelten, Qoalitatsempfehlun- 
gen dDrfen derartigen Entwicklungen 
nicht im Wege stehen. Infolgedcssen 
kann fOr einen Artlkel nur im Ganzen 
fertgestellt werden, ob er den Qua- 
litStsempfehlungen entspricht oder 
nicht. Das Herausstellen Isolierter PrOf- 
merkmale ist unzul9»ig und kann ir- 
refOhrend sefn. 



1. Einleitung 



HandgeschirrspQlmittel besitzsn nach 
wie vor gjne hohe Bedeutung Im Markt 
und werden praktisch in jedem Haus- 
halt verwendet. Die Produkte sind wSss- 
rige LGsungen unterschiedlicher Ten- 
sidmi$chungen und enthalten Zusatze 
wie Riech- und Farbstoffe sowie Hllfs- 
stoffe, etwa zur Viskosltatseinsteltung. 
Auch in dieser Produktkategorie wur- 
de durch Entwicklung konzentrierter 
und Innovativer Rezepturen pkologi- 
schen Gesichtspunkten Rechnung ge- 
tragen. Heute bletet der Markt an 
HandgaschirrspQtmitteln eine brerte 
Palette an Produkten mit unterschied- 
Irchen Anforcferungjprofllen. darunter 
auch Spezlalrezepturen mit besonde- 
ren Auslobungen- 



Sowohl Verwender als auch Anbieter 
dieser Produkte Sind daher an verl ass- 
lichen und pra;ti5nahenTestrnethoden 
zur Qualitatsbewertung vor allem der 
Reinigungsleistung interessiert. FQr die 
Entwicklung einer solchen Methode 
wurde 1998 im Rahmen des deutschen 
Industrieverbandes Korperpflege- und 
Waschmittel e.V. (IKW) eine Arbeits- 
gruppe (AG) aus Fachleuten von 5pQ|- 
mlttelherstellern gegrQndet. 



2. Zielsetzung 



Aufgabe der Arbeitsgruppe war die 
Erarbeitung einer Empfehlung zur 
Qualltatjbewertung"' der Reinigungs- 
leistung von HandgeschirrspOlmitteTn. 
Diese Empfehlung soil eine qualiflzier- 
te Prufung durch die Hersteller selbst 
und durch unabhSngige PrDfinstitute 
erm^l>g)ichen, Sie kann gegebenenfafls 
auch als Beitrag bei DIskussionen Ober 
PrOfmethoden fOr HandgejchirrspOl- 
mlttGl auf europaischer Ebene dienen 
und soil folgende Kriterien erfQiten: 

• Ginfach, ohne groSen apparativen 
Aufwand 

• praxisrelevant 

• reproduzlerbar 

• differenzlerend 



3. Vorgehensweise der 
Arbeitsgruppe 



Nach Sichtung und Vergleich der von 
Herstellern verwendeten Methoden 
und den vorhandenen Erfahrungen 
wurde als Ausgangspunkt der gemein- 
samen Entwicklung die von der »5tif- 
tung Warentest« beim fetzten Hand- 
geschirrspOimitteltest 1 994 verwende- 
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te Prafmethode gewahft. Dieses Ver- 
fahren wurde in vielen Punkten Qber- 
arbeitet, genauer beschrieben und ab- 
gewandelt sowie durch zahlretche 
Ringtests Oberpruft Die hier vorge- 
stellte Empfehlung zur QualitStsbe- 
wertung wurde mit fOhrenden euro- 
paischen Prl/finstituten abgestimmt. 



4. Priifprinzjp 



Angeschmutzte Teller werden In efner 
SpQff lotte bis zum Zerfall der Schaum- 
decke von Hand gesp0^t. Neben den zu 
prOfenden Spulmittein wird immer ein 
StendardspQimittel mltgespGIt, Per 
schematische Versuchsaufbau und die 
erforderlichen GerSte fin den sjch fn 
Anhang 1. 



Bereitung der SpQIflotte 
und Schaumerzeugung 



Hel/Bes Wasser stromT aus einem Vor- 
ratsgefdft im frelen Fall in eine SpOI- 
schussel und sch^umt das dort vorge- 
legte SpOlmmel auf (Abb. 1). Die Do- 





5 Liter 



V. 



1 m 





Auslaufhahn 



BenotigtQ Gegenst^nde 



SpillschUssel 

?ylinOrische PlexiaJ;rsschQs5ei 
InoendurchTnesser 29 Km, Innenhobc 19 cm 
VOfumen 12.5 Utor, einzein oingefertiQt gJwrch: 
Carl Otthpi GmbH 
MArklsche 5tr. 54, 42281 Wuppertal 
retefon; (0202) 52 80-166, Fax: 52 89-Q6S 

W95S B rvo rra tsg cf a fj 

EnghaliflasQho dU5 Potyexhylen mits«Ibst 
abgqtfiynnwm Bodert, $ LUer inhaK, 

Kunstst«?fF«piilbtirstfcn 
HQr5t«U«r CORONET-Werke GmbH 
Neuscadt 2, G9483 WaJd.Mi^helbach 
Tel. (Ofi2W) 601-0, Pas 601-260 
(Arlikel-Nr. ngwiS. Stand Februar 2002) 

Teller 

Fr0h«0ck5teller, Durchmesser 19 on 
2. B Arzb^rg 

Hentdien Wimarling Porz<l|*n AS 
Jakobjburg v7, S5659 Arzberg/Obcf- franH^ 
VenH^b: Tel. (09235) Fax ^03-156 
FrOh;tQcks telle; M^detl NGiy-wciQ^. 
Durchmesser 1 9 cm, 
tiewttfht ca. 230 g (ArL-Nr. 02131 OQ, 
Stand Februar 2002) 



Auslaufhahn 

FIrma Frank Wondreji 

rielzung-Sanitar-Klwnpnerarbelten 

Zlttauer StraGe 40. 0Z7BB Hirschfelde 

JeUP^x (03 58a3j 2 5233 



Technijch* Zelchnung dcs Hahns 
QueUe: Wefingr & Mertl GmbH 

A/j/w lA^o//, Rtckitt Bencki$«r 



Anhang 1 Schematischer Versuchsaufbau, venwendete GerSte und Bezugsquellen 



Abb. 1 Schaumerzeugung 
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sierung des SpOImittels folgt den An- 
gaben des Herstellers. Das Volumen 
der SpQfflQtte betragt'B Liter. 
Das SpCJimittel wird mit einer Genauig- 
kelt von 1/10 g dirakt in die SpOlschds- 
sei dostert, und ^war auf hatber Strecke 
zwischen derem Mitteipunkt und der 
SchOsselwand. Dies kann gravimetrisch 
odervolumetrisch unterfieachtung der 
Dfchte des Produktes erfoJgen. 



Das VorratsgefaG wird so angeordnet 
dass dessen Auslaufrohr aaf die Schtis- 
selmitte gerichtet ist Und der Abstand 
zwischen seiner Unterkante und SpOI- 
schiisselboden 1 m betrSgt. Zur Schaum- 
erzeugung lasst man 5 I Wasser durch 
vollstandiges Offnen des Hahns in die 
Schvissel laufen (Auslaufieit: ca. 16 ^ 
21 Sekunden). 
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6. Wasserhartfe 



Das 2ur Herstellung der Spulflotte ver- 
wendete Wasser muss eine HSrte von 
76 ± Z^d haben (es kann ent^prechen- 
des Leitungswasser, aufgehartetes lei- 
tungsvvasser oder synthetfsches Hart- 
wasser benutzt werden). Vor Durch- 
fOhrung der Unterjuchungen \sx die 
Wa$$erharte zu bestfmmen und 2U 
protokol Keren. 



7. Wassertemperatur 



Dfe Flottentemperatur in der SchQssel 
2u Testbeglnn betrSgt45± 1 "C Domit 
diese Temperatur erreicht wird, muss 
das Wasser im Vorratsgef a3 etwa 47 *C 
warm sein, Nach Ende des SpQ)v9r- 
suchs solJte die Temperatur der Flotte 
nicht wenlger als ca. 35 "C betragen. 
Die Fjottentemperatur zu Versuchsbe- 
ginn und -ende wird protokolliert. 

Tests chmutz 

FOr die HerstQllung des Testschmutzes 
werden weit verbreitete Sestandteile 
verwendet. Es werden zwei Schmutz- 



rezepturen eingesetzt: Schmute 1 Cfett- 
arm) und Schmutz 2 (normal) (T^b. i). 
Die maximale Haltbarkeit der auf Vor- 
rat beichafften Lebenjmittel ist gleich 
der Mindesthaltbarkeit bei Lagerwng 
entsprechend der Herytellerempfeh- 
lung. Herstellung und Lagerung der 
Testanschnnutzung erfolgt in beiden 
Fallen entsprechend nachfolgender 
Vorschrift. 



8. Zubereitung des 
Testschmutzes 



Alle Bestandtelle werden separat ab- 
gewogen. Es wIrd Wasser mit efner Har- 
te von 16 * 2 'd entsprechend Punkt 6 
eingesetzt. Die Fettkomponenten wer- 
den in einem Becherglas m der Mrkro- 
welle Oder Im Wasserbad vorsichtig 
aufgeschmoizen. Urn Verspritzen zu 
vermeiden, wIrd dss GefaS abgedeckt. 
Zur aufgeschmolzenen Fettmischung 
<50 - 60 werden Farbstoff, MitchpuN 
^r, Me hi unci Wasser unter RQhren 
gefOgt. Die gesamte Mischung wird in- 
tensiv gerahrt (fur einen 1 kg-Ansatz 
z.B. Braun Electronic Mixer, 5 MInuten), 
um elnen homogenen Testjchmutz zu 
erhalten. 

Der Testschmutz wird nach Herstellung 
bei Bedarf in Portlonen geteilt, mindes- 
tens 12 Stunden im TiefkOhlschrank 
{18'C Oder kSlter) eingefroren und 
dann vor Testbeginn entweder Qher 



Nacht im Kuhlschrank <ca. 4*C) oder 
direkt im Wasserbad aufgetaut, Der 
Testschmutz soli portionswelse aufge- 
braucht werden, eine Mischung ver- 
schjedenerPortionen istn/chtzulajsig. 
per Testschmutz ist im Tefkuhlschrank 
TOr 12 Wochen lagerfahig. Einmal auf. 
getauter Testschmutz darf nIcht mehr 
eingefroren werden. 



9- Vorbereitung der Teller 



Die Teller werden In einer haushaftsQb- 
lichen Spufmaschine gespQlt (Normal- 
programm, Spultemperatur 50^65 "Q, 
Hi'erzu wIrd ein nlederalkalisches Ma- 
schinengeschirrspQImlttel und maschi- 
nenO birch enthSrtetes Wasser ohne 
KlarspQIer verwendet Die Teller wer* 
den Giner SichtprOfung auf Partikel- 
Oder FilmrQckstlnde unterzogen und 
k6nnen danach gelagert werden. 
Der Testschmutz wird vor Beginn des 
Schmutzauftrages im Wajserfaad auf 
AO^C erwarmt, grQndlich homogenl- 
sien {Z.B, Braun Electronic Mixer, 5 Mi- 
nuten) und mittels einer Pipette, eines 
Dosimaten O.a. als ))KIecks<< [Abb. 2) 
auf die raumwarman Teller (22 * 2 "C) 
aufgetragen. Der Schmutzvorrat im 
VorratsgefaO muss wahrend des Auf- 
br/ngens auf die Teller stBndig geruhrt 
werden, 



testsehmuU: 






1 (f*!kt?rm) 


2 (normal} 




Spezifikation 


Lleferant 


GewV- 




RIndefialg ^ ^ 


Njchupezlfiifftg 


jokale Quelje^ 








Palmin sofx 






^.7 




80*% F«lSislUilt 


z.B. Unilever 


.... 


4,7 




SgOrahrribu^ter 


lokale quelle 


1,2 


4,7 


Schwefnwthmalz 


Nicht spezifiziert 


z.B. Laru 




'4.7 ' 




30 Vii Peng*hiau 


Or. OeYker 


""%2 


4.7 


Sonnenblumon 


Nlcht speziflriert 






4,7 




KsltgepfMst, 










extra vlrgfn 




,. 7,2 




JViapermllchpulvcr 


1 % rett^ehalt 


z.B. From* 






Mehl 


Weirenmehl Tjrp 40S 


lokale QUO Da 


2e.a 




Wasser 




»ieiia Punkt 6 






Farbstoff 


Duasyn ftotR-F 3 B fl. 


Simon A Werner 




0.2 




CI. reactive red 18D 














Pfozcm In der 


Pf Qjent Jn der 






Totte 


Trqck^r^r7}a5S^. 


JfcKkenmasye 






20 








Kohlerh/eirAie 


6o' 


30 






Pfoteirtc 




10 




Tab,1 



Abb. 2 Testschmutz in Dosimaten und 
auf einem Teller 
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Determents 



Dosierung: 
Testschmutz 1 ; 
Testschmiit2 2: 



6,7 g pro Teller 
5,0 9 pro Telfer 



Die angeschmutzten TgIIgp werden ge- 
stap9lt und mCissen nach einer Warte- 
zeit vcn mindestens 1 0 MIn. be! Ray m- 
temperatur (22 'C jfc i'Q innerhalb 
von 3 Sturdan nach dem Anschmutzen 
aufgebraucht werdon. Um ein Aus- 
trocknen der Testanschmutzung zu 
verhindern, ist der TeUerstapel mit el- 
nem sauberen Teller abzudecken. 



Rejnlgung der Vorderseite 
Umdrehen desTeJIers 
Reinigung der RCickselte 


Zelt 

10 sec 

2 sec 

3 sec 


Anzahl der kreisfdrmigen 
Bewegungen 

6 


Schaumabstrelfen, TeHerwechsel 


15 sec 





10. Spulhilfsmittel 



Die SpQlschQsse] Wird nach jedem Ver- 
such grOndlkh mit elnem Handge- 
schirrspOlmlttel gereinigt anschdeGend 
gut mit Lertungswasser ausgespuit and 
abgetrocknet. Vgr Versuchsbeginn wird 
eine Slchtprufung auf Verunrelnlgun- 
gen vorgenommen, 

Zur DurchfDhrung der SpOlversuche 
werden KunrtrtoffspulbOrsten emge- 
setzt. Dre BQrsten konnen mehrfach ver- 
wendet mQssen aber nach jedem SpOI- 
versuch grOndllch gereintgt werden. 



11. Spuivorgang 



Die Versuclie mOMen durch eine oder 
mehrere gut trainierte Personcn durch- 
gefohrt werden, diese so lien dabei 
grundfiatzlich Spulhandschuhe tragen. 
Auf die genauB Efnhaltung dej ZelN 
takte? ist besonders zu achtcn {Ihb. 2), 
ebenso muss die einheltMche Haltung 
der Teller und der SpQlbOrste beim 
SpOlprozGSS eingeubt werden. 
Die angeschmutzten Teller werden 
durch kreisfOrmige Bewegungen mit 
der BOrste auf der Vorderseite und 
ROckseite gerelnigt, dabei werden Tel- 
ler und Hand volfstSndig in die Spul- 
flotte ©Ingetaucht (Abb. 3). Danach 
lasstman den Schaum etwas abrrppfen, 
Oberfuhrt wenn erforderlich groftere 
Mengen anhaftenden Schaums mit der 
BOrste zurQck in die SpQlflotte, stellt 
den gespQIten Teller in ein Abtropfge- 
stelj und nimmt den nSchsten ange- 
schmutzten Teller. Sollte sich Schaum 
an einer Stelle auf der WassQrober- 
flache ansammein, so sollte dieser mit 
der BOrste glerchmaHig auf der.Flotte 
verteilt werden. 




Abb. 3 DurchfOhrung eines 5pOlver^ 
suches 



Die Qesamtverswchsdauer vcm Cffnen 
des Hahns bis zum letzten Teller (inkl. 
1 5 sec. Warcezeit nach dem letzten Te I- 
ler, um festzustellen, oh die Schaum- 
decke dauerhaft aufgerissen ist) wfrd 
bei jedem Versuch protokolliert, 
Die Abfolge der SpOlversuche fOr die 
TestproduktG In einer Untersuchung 
muss randomlsiert erfolgen. Bei einer 
groflen Anzahl von Testprodukten 
kann esslnnvoll sein, die Testpersonen 
innerhalb eines Spfllversuches auszu- 
wechseln. 



12. Endpunkterkennung 

Wenn die Schaumdecke auf der Ober- 
flache der SpQffJotte dauerhaft (d.h. 
mindestens 15 sec.) aufgerissen ist, gilt 
die SpOIflotte als erschopft und der 
Endpunkt ist erretcht {Abb. 4). Die An- 
zahl gespOlter Teller pro SpQiversuch 
wird im Protokoll notrert. 




Abb. 4 Endpunkterkennung 



Standard-Spulmittel: (%-Angaben als AktTvgehalt): 
Sek. Natrium Alkansutfonat (ex 60 %) 10,8% 


Natrium Uurylethersulfat 2 EO (ex 70 %) 


2,8 % 


Cocamidopropylbataln (ex 30 %) 


1,2% 


Kathon CG» (wie erhalten) 


0,08 % 


Wasser 


ad 100 


Wlittelwert aus 5 SpOlversuchen (Dosterung 4 ml): 
Richtwert far Schmutz Vtl -ISTeller. Bandbreite * 10% 




Richtwert fur Schmutz 2:15 - 20 Teller. Bandbreite dt 10% 
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Messwerte (Z^hl der gespiilten Tetler) fur Testschmutz 1 



Anrnhl SpOfversuche 5 



Produkt 

SpQiversuch 1 

5pOlversuch 3 
SpQiversuch 4 
^Olversueh 5 
Mltt«iWBrC (TelleO 



17 
1? 
17 
15 
17,0 



Ami 

16 

17 
15 
16,0 



5 

Produ)«i c 

ts 

la 
16 
IS 
15.4 





5 


S 


5 




_ Produkt e 


Produkc F 


Pr«>dukt G 


A mi 




4 ml 


_4 ml ""' ' 


17 


■fs""" 


Ts 


"Vs 


17 


16 


15 


17 


16 


16 


15 


16 


16 


16 


IS 


15 


16 


15 


16 


16 


1M 


15,B 


15.? 


16,6 



EinfcjktorielJe Varianzanalyse (AIM OVA) 

A NOVA (bcrcchnei m\X Micrg*pft Excel 97*); 
fi^Shltes SlgrtiflJconznlveau: 35 % {a » 0.05) 

ZUSAMMENFASSVNG 

Spalte T 5 

Spfilct: 2 5 

Spalt«9 $ 

Spolte 4 5 

Spalte 5 5 

Spalte 6 5 

Sp«lte 7 5 

Spalte 8 5 

ANOVA 

lV5^Sf.V.:!?iJ?^ Q^gjjraUumm^n (55) _ FrelhelbgradB (dp MUtl. QuadratjumniB (IW«) PrUlgf^ae if) 

Uncer$chlede 20/i*thcn Gruppen * " -»~ ""^ " * r-i-rr?*"-- 

Innerhalb dcr Gruppen (MS; m MQ,) 
Gesamt 
Gcsamt 



Pfodukt H 
"4'mT' 
17 
14 
16 
16 
1S 
15,6 



Summe 


MiUelwert 


V^rianz 


95 


17 


0.S 


BD 


16 




77 


15,4 


0,3 




16,4 


0.3 


79 


15.8 


0,2 


76 


15.2 


0^ 


03 


16^6 




78 


15,6 


1.3 



13.6 
16,4 

30 

1S,37S 



7 

32 
39 



1,94269 
0,!>12S 



3.7909A 



_kf it f .Wer5 
'~i3Ti74'" 



AMOVA: h.: ■ N»« P(o = Md, = 3,79 > 2,3 1 a F^^ ab^dchnt 

Bewerlung; MlndejUni «wer der Spulmittef hsben eln© slgnlflkaftt wnxcridiledlicht; AelnigungjlQistung 

Duncan-Test 



Ouncaft-Tttt: d^, • y * 



0 • 


0.05 


51gnif)karznlveay 


p = 


B 


Anzahl Produkte 


f- 


32 


Preiheltjgrade 


n, = 


5 


Anzahl SpQlver*wche 




5 


Anzahl SpOlv^rsuche 



q.= 3,32 
Yo 0,32 
d^,.= 1.06 



MIttl. qu8drauumm6 (innerholb) 
gpfiBtcr Tabellenwart fQf dieses Beifplel 
bQrcghnet QLis Ouncan-Twt 
gradKt Kritlsche Oiffererw far dieses Bcisplel 



Slgntflkantcr Absiand for Mi«ciwerte (Zahl ti«r gespOltet^ TcHcr) bel » » 0,05, wenrt d,, > d^rf,. = l.OG (jrdQte umische OWerenz) 

?'*^$r9,^I* Ti?liSr f*^?^*.^"^^ A _ _ProduK5 6 c Produkt 0___Produkt E Prpdukt F Prpdukt 6 

PiNpduict A - " i',Q ""1^6 " 0,G '"' 

Produkt B 1,0 - 0,5 0.4 

ProdoktC 1,6 0,6 - l,D 
Produkt D 0,6 
Produkt e 1,2 
ProdokC F 1.B 
Produkt Q 0,4 
Produkt H T.4 



0.6 
0,4 

0,2 

0,6 
0.4 



1,0 
0,4 

0,2 
1,2 
0,2 



Produkt E 

0.2 
0,4 
0.6 



0,6 
1.2 
0,2 
0*9 



Produkt F 
1.6 
0,S 
0,2 
1.2 
0.6 



0,6 
0,9 
0.2 



0,4 
0.5 
1.2 
0,2 
0.& 
1,4 



1.4 
0.4 



Produkt H 

■ 

0,4 
0,2 

o.a 
0,2 
0.4 
1.0 



1.0 



Oue//ff; <J, Ciaue, /^^/ize und L P»rhv/i; -Statlstlk far Soilologen, Pflddgogen. Psyehologen und Msdlzlner. Band l«, 
V«r|^g Harrl Deuksch, Frankfurt 1995 

irgobnti der Untersuchung fGrTv^cKrriutt 1 

Reihenfoioe Produkt A Produkt G Produkt D Produkt B ProdgktE Produkt H Produkt C Produkt F 
RelniQungstelitun g^ 17.0 16,6 16.4 16,0 15,8 15.6 15,4 15,2 



Mit einer linic varbuj>d€nfr Pcodukte sind bci cincm SIgnlfikanzniveau 95 % nfcht ^Iflni^ikanl unUnchindlich. 



Anhang 3 Beispiel einer SignlfikantprCJfung durch alnfaktorielle Varlanzanalyse (ANOVA) und Duncan-Test 
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DETER^eNTS 



13, Validierung und 
Dokumentatfon 



Neben den zu untersuchenden SpDI- 
mitte^n muss zur QberprOfung der Re- 
produzferbarkftft stets ein Standard 
mitgespQIt werden (jur Entwicklung 
dieser Methode verwendeter Standard; 
siehe Anhang 2). Erstreckt sich die Un- 
tersuchung ubermehrereT^ge, so dOr- 
fen dfe Tagesergebnisse des Standards 
nicht signlflkant von^inander abwei- 
chen. FOr jede Schrrjutzart sind jewerls 
5 SpQIversuche pro Testproduktdurch- 
zufOhren, Ofe Ergebnisse werden fcir 
jede Schmutzart getrennt dargestellt 
eine MlttelwertbHdung Qber befde 
SchmutKarten ist nIcht zuiassig. 
FQr eIne Verglcichende Dar^tellung der 
SpOjergebnisse Ist eineSignifikanzprO- 
fung erforderlich, DIese muFS nach ei- 
ner anerkannten statlsTijchen Metho 
de, Z.B. der Kombinatfon aus anova- 
und Duncan-Test (Anhang 3), durchge- 
fOhrt werden. Die Ergebnisse fOr den 
Standard werden in die Signifikanz* 
prQfung nIcht eingejchJossen. 



Korrespond^madrGSSsn: 
* Dr. Christian Nitsch 
Uo Henicel KGsA 
WEH-Dishwasbfng Detergents 
Kcnkelstrafle 67 
40191 Dusseldorf 
Germany 



♦-^ Dr. Gerd HQttmann 

do Reckitt Benckljer 

RSE Dishwashing 

Benckiserplat^ 1 

67059 Ludwigjhafen/Rhein 

Germany 



A 




A. Foeth BV 



An- und Verkauf von 
gebrauchten ProzeBmaschlnen 

tatls. Injwisohen hat sich dm Firm* zu ulnar der erSBten eieter 



Gebrauchtmaachlneo fOr die 



HigeneWerkstattfQr 



- Chamisghe- 

- PharmazauUschft- 

- Nahnjngs- 

- Kunststoff- 

- Varpackunganduatrle 

- Msschinentesta 

- MaschlnenOberhoiung 




WerkinB9rnev€tcf 



AOS unserem Lager talet«n wir an: 
SaJbenmf$eh«r 

Alia mlt Doppolmantel, Vakuum, Homogenlaator 
20 I - Bmoli 
1501-Krtegar 
200 I - Haegen & Rinau 
300 I - Haagem & R?nau 
500 I ' Haagen & Rinau 
aoo \ ' Prassindiistria 
1D0OI- Prwsslndgstrla 
5000 1 - Prewlndustrie (kein Mantel) 

?S: ^^^^^^^^^^ (Salbenmlscher, Intenslv. Vokuum, Konische 
MJscfier, Pflugschar, Schneckenband* Paddel. Dcasolver. Planeten- 
mlscher usw.) 

Trockn^r 

Cb, 300 Trackner (Schaufeh. Paddal-, Fllefibett-. Sprfihtraekner. 

Ofen, Banderan usw,> 

f^llter 

Ca. 500 Filter (Vlbrationsniter, Schwwngfilter, FKtarpressen. PJaN 
tsnniter, Druck, Rotlarand Vflikuum, Filteraniaeen usw.) 
Verpackung 

c^^r "^2^ yerpackunsfimaschlnan (Fiassre-ZPulverabfOllung, 

5ch[auchbeur«l. Straffpacker. Bllstermaschlnsn iisw,) 

MOhlen 

Ca. 150 MOhten aiier An. 

Wlr sind standig interessiert an guten 
Gebrauchtmaschinen sowohl efnzein als 
auch Komplettanlagen. Barzahlung! 

A»© Maschtnen sind auaga^telU »n unaerem Werk in Barneveld 
FOr mahr Informatlonen und Kataioganfrage: 

t',^?!^ HarselaarsBweg 23. 3771 MA Bameveld/Holiand. 
Tel. 0031/342/415551, Fax 0031/342/41 764$ 
Jniernai: www.fe»eth,coin, a-mail: fnfo® foeth.com 
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